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Regulacje wewnetrzne krajowe

Standardy - normy okreslajgce podstawowe wymagania stawiane
czemus
Stownik jezyka polskiego pod red. W. Doroszewskiego.

Postep techniczny - proces zmian rozwojowych techniki wyrazajgcy sie
przez wprowadzenie do procesu wytwarzania nowych, udoskonalonych
maszyn, urzadzen, narzedzi i nowych technologii oraz przez
wykorzystanie w sposdb doskonalszy istniejgcych zasobdw

Standardy

Regulacje prawne

Ustawy (ustawa o transporcie kolejowym)
Rozporzadzenia (720 inne)

Lista Prezesa UTK w sprawie wtasciwych krajowych
specyfikacji technicznych i dokumentéw

Standardy techniczne

normalizacyjnych (...) Instrukcje

Regulacja zarzadcy infrastruktury

Obowigzujgce od 2010 roku

STANDARDY TECHNICZNE
w SZCZEGOLOWE WARUNKI TECENICZNE
——

DLA MODERNIZACJI LUB BUDOWY LINII KOLEJOWYCH

Obowigzuje od 1 czerwca 2018 roku

=l

PKP
POLSKIE LINIE KOLEJOWE S.A.

STANDARDY TECHNICZNE
SZCZEGOLOWE WARUNKI TECHNICZNE
DLA MODERNIZACIT LUB BUDOWY LINII KOLEJOWYCH
DO PREDKOSCI Vi< 200 knvh (DLA TABORU KONWENCIONALNEGO) /
250 km'h (DLA TABORU Z WYCHYLNYM PUDLEM)

TOMI-ZAEACZNIK ST1-T1-A.9

ROZJAZDY

PEP DO PREDEKO! SCI Ve = 200 km'h (DLA TABORU KONWENCIONALNEGO) / UM NAUKOWO -
POLSKIE LINIE KOLEJOWE S.A. 250 km'h (DLA TABORU Z WYCHYLNYM PUDLEM) TECHNICZNE KOl wa
TOMI
STANDARDY TECHNICZNE

szczegodlowe warunki techniczne dla modernizacji lub budowy linii kolejowych
do predkosci Vmax < 200 kmv/h (dla taboru konwencjonalnego) / 250 kmv/h (dla taboru

z wychylnym pudlem)

TOMI

DROGA SZYNOWA
‘Wersja 1.1
Tekst ujednolicony uwzgledniajacy:

1) zmiany wprowadzone uchwatg Nr 1086/2017 Zarzadu PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. z dnia
13 listopada 2017 r.

STANDARDY TECHNICZNE

szezegbdlowe warunki techniczne dla modernizacji lub budowy linii kolejowych

do predkosci Vipay < 200 km/h (dla taboru konwencjonalnego) / 250 kivh (dla taboru

z wychylnym pudlem)

TOM I-ZAELACZNIK ST-T1-A9
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Zmiany materiatowe
Zmiany konstrukcyjne
Nowe wyroby

Zmiany materiatowe — zwiekszenie skali stosowania materiatow o wyzszych parametrach:

- Profile ksztattownikow iglicowych: 60E1A1, 60E1A6 i 49E1A3
- Gatunki materiatu w przewazajgcej wiekszosci R350 HT !
- Listwy kierownic 33C1 w gat. R320Cr

UWAGA:

Brak dopuszczonego do stosowania w rozjazdach profilu 49E1A1, ktory wystepuje juz na rynku
Swiatowym w gatunku R350HT i jest szeroko stosowany i dostepny w Europie.

Koniecznos¢ wdrozenia do produkcji w hutach profilu 60E1A6 i 49E1A3 w gatunku 350HT

Wraz z nowymi gatunkami — nowa technologia przekucia oraz ulepszania cieplnego przekucia.

Profil 60E1A6 w gat. R350HT — wdrozony — 2 dostawcéw
Profil 49E1A3 w gat. R350HT - ??? — materiat niedostepny na rynku!
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Zmiany konstrukcyjne:

Bardzo szeroki zakres stosowania krzyzownic manganowych w konstrukcji

monoblokowe;.

Wdrozenie do szerokiego stosowania krzyzownic monoblokowych pociggneto

za sobg koniecznos$¢ wdrozenia nowych rozwigzan u producentow:

» Projekt nowej krzyzownicy dla rozjazdéw zwyczajnych: Rz60E1-300-1:9,
Rz60E1-500-1:12, Rz60E1-760-1:16, Rz60E1-1200-1:18,5. Projekt odlewu i
omodelowania.

» Uzgodnienie dokumentacji w BDK PKP PLK S.A.

» Opracowanie technologii odlewania, proby i badania

» Opracowanie nowej linii produkcyjnej do obrdébki duzych krzyzownic
monoblokowych.

» Produkcja prototypéw w sumie 8 szt. krzyzownic prototypowych po 2 szt.
dla kazdego typu rozjazdu

» Odbiory u producenta przez przedstawicieli jednostki naukowej oraz
zarzadcy infrastruktury

» Badania eksploatacyjne w oparC|u 0 program badan

pojazdéw koIeJowych)l Procedura SMS PW-17.
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Poligony badan eksploatacyjnych:

. . . . * . Vé
» Wyzwania i zagrozenia: Ciechanow
* Pszczotki

» Koniecznos$¢ prowadzenie dwdch procesdw dopuszczenia * Bednary
jednoczesnie w UTK — Rozporzadzenie 720 i PKP PLK S.A.
— Procedura SMS-PW-17

» Wydtuzajgcy sie okres badan w zwigzku z opéznieniami w
badaniach wykonywanych przez jednostke e

> Zagrozenie w uzyskaniu $wiadectw dopuszczeni do [

uniemozliwi przedstawianie swiadectw bezterminowych, §
ktore wymagane sg w warunkach przetargow.
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NOWE Wyroby:

Rozjazd krzyzowy podwdjny Rkpd-60E1-190-1:9 ss na podrozjazdnicach
strunobetonowych w odmianie spawanej dostosowany do predkosci 120
km/h.

Wdrozenie nowego wyrobu to:

Projekt nowego rozjazdu: krzyzownice pojedyncze wykonane ze staliwa
bainitycznego, Krzyzownice podwdjne zblokowane - wykorzystanie
elementéw odlewanych ze stali wysokomanganowej. Projekt zamkniecia =
typu SZN (zamkniecie pionowe) wraz z podrozjazdnicg stalowg itd. Bardzo
szeroki zakres prac projektowych A
Opracowanie technologii odlewania insertéw dla bainitycznych krzyzownic & e
pojedynczych oraz insertow manganowych dziobnic podwdjnych. -
Opracowanie nowej linii produkcyjnej

Produkcja prototypéw, odbiory komisyjne

Dostawy rozjazdu realizowane w blokach w technologii Switcher
Badania eksploatacyjne - Swidnik
Dopuszczenie nowych wyrobdéw: Rozporzadzenie 720 i Procedura SMS-
PW-17. -
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Wyzwania i zagrozenia:

Konieczno$¢ prowadzenie jednoczeSnie dwodch procesow
dopuszczenia w UTK i PKP PLK S.A.

Wydtuzajgcy sie okres badan w zwigzku nierealizowaniem badan
dynamicznych standardowo w okresie pierwszego roku
eksploatacji.

Zagrozenie w uzyskaniu odpowiednich dopuszczeni do korca
maja 2018 r, a tym samym w przypadku wymogoéw
przedstawienia Swiadectwa bezterminowego na etapie
przetargu.

KLUCZOWE ZMIANY




<

GRUPA

pr

®

Gtéwne zatozenia:
Opracowanie optymalnego
konkretnego typu rozjazdu

uporzagdkowanego opisu technicznego dla

Cel:

Ujednolicenie opiséw technicznych rozjazdow, ktore przywotywane sg w
dokumentach przetargowych. Pozwoli to na zmniejszenie zapytan
technicznych kierowanych do konkretnych przetargdw.

Mozliwos¢ uruchomienie produkcji gotowych wyrobéw Ilub
podzespotdw z wyprzedzeniem, co pozwoli na optymalizacje dostaw.

ich

NOTATKA ZE spmmmn —
[ MIEJSCE PROTOKOELJE:

lzba Gospodarcza
Transportu Ladowego

18.10.2017 r. | Biuro Drég HGJB]'D":WCJ'I

TEMAT

Ujednolicenie wymagar dla mzj.unlu Rz 60E1-300-1:9 dla V<120 km/h. Honr'tynuacjn

postanowien podjetych na Forum Inwestycyjnym w dniu 13.08.2017 r.

o —

STANDARYZACIA
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Standaryzacja to

dziatalnosé

zmierzajgcg do

uzyskania optymalnego, w danych okolicznosciach,
stopnia uporzadkowania w okreslonym zakresie,
poprzez ustalanie postanowien przeznaczonych do

powszechnego i

wielokrotnego

stosowania,

dotyczacych istniejgcych lub mogacych wystgpic
problemoéw (Dz.U.2002.169.1386 - ustawa z dn. 12
wrzesnia 2002 r. o normalizacji).

I WYTYCZNE OGOLNE DLA ROZJAZDU

Szczegbiows wymagania techniczne dia podrozjazdnic drewnfanych 2 drewna dgbowego:

a) Doslarczane podrozjazdnice drewniane muszg spelniac

ia okresione w

podstawowo wymagani
normie PN-EN 13145:2002 {ze zm. z 2012 roku) Kolejnicwo -Tor - Podklady | podrozjazdnice

drewniane.

b) Srodek impregnujacy podkiady | podroziazdnice musi speinia¢ wymagania
EN 13921:2004 Pochodne z pirolizy wegla - Oleje na bazie smoly weg
Wymaganla techniczne | metody badar

c) Gigbokost przesycenia drewna i wielkoéé pochioniecia oleju impregn
zgadne Z wymaganiami nomy PN-D-85014:1987 Nawierzchnia kolejow
bukowe materiaty drzewne nawierzchni kolsjowsj nasycone olsjem impr

d) Dokumentem potwierdzaigcym 2e i ice, 83 zgodne z wym
powyzej, bedzie ,Deklaracja zgodnoécl" z wymaganymi nomar
Producenta podrozjazdnic | okazana przy odbiorze rozjazdéw.

‘Szczegoiowe wymagania techniczne da podrozjazdnic strunobetanowych.

Podrezjazdnice strunchetonowe musza spetniaé wymagania okreslone w doku

Warunki Techniczne Wykonania i odbioru podkiadéw | podrozjazdnic

Wymnagania | badania Nr WTWiO-ILK3a-5187/01/05 z dnia 10.02.200

Dyrektora Biura Drég Kolejowych Centrali PKP Polskie Linie Kolejowe

01.04.2005 z péZniejszymi zmianami)

Rm.jnd muli byé wyposazony w system rolkowy ufalwiajacy prze
do piyt d

. ROZJAZD ZWYCZAJNY 60E1(UIC60)-300 DO V=120 KM/H NA
PODROZJAZDNICACH STRUNOBETONOWYCH! DREWNIANYCH (DAB)

1.1 Bazowe dane techniczne

['a) | promien tuku zwrotnego [-306m,
b) | skos 1.8 |
‘ ) kierunek odechylenia toru - L -lewy, |
zwrotnego - P - prawy,
d) | szerokoss toru ) 14354+ 1 mm,
&) | calkowita dlugosé -33285 mm, -
budowlano-konstrukeyjna

Ul

=

zatwierdzona przez DG PKP KD Nr KD4K-518/33k/95
z dnia 20.05.1985 r. rys. 60Rz3K-1c lub inna
uzgodniona z PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

| dokumentacja

JOWY iglic
toczne rolek mogg byé umisszczone w przestrzeni pomiedzy podrozja
sig rozwigzania bedace integralng czedcig piyty zebrowej lub mocc

rozjazd podstawowy obejmuje elementy stalowe rozjazdu poloZone na

i nicach ych Nr 300 do 355 oraz elementy stalowe |
podparcia i przytwierdzenia szyn | do g strur ych
wraz z przektadkami podszynowymi poliuretanowymi od Nr 356 do 363, jak réwniez

granicach podrozjezdnicy. Rolki nie mogg stanowié przi ¥ pc
regulacji polozenia toru w plaszczyznie pionowe] | poziome] je
wykonywania reprofilacji rozjazdéw. Iglica przylegajgca do oparnicy

nominalnym polozeniu z uwzglgdnieniem dopuszczalnych odchylek ek
przylegajaca do opornicy podczas przejezdu pociggu musi byé opar
stopki o siodetko lizgowe z uwzglgdnieniem dopuszczalnych odchy
przylegania. Rozstaw rolek musi byé kompatybilny z ukladem elekir
rozjazdy oraz z ur i automatyki rozj; j. Podczas

moze byé mniejsze niz 1 mm (wykluczenie styku iglicy z siodetkiem)
okolicach zamknigcla nastawczego nie moze byé wigksze od 4 mm -
poprawnej pracy ia. Rolki i 18 W rozjs

ebrowymi przejs ymi od pochylenia 1 i« do 1:40 na
podrozjazdnicach od Nr 101 - 104 (w przypadhu r\:lz]azdnw bez po(;hy\ema tokaw
szynowych), oraz elementy stalowe przy
strunobetonowej Nr 105 przed stykiem,
UWAGA, w przypadku rozjazdéw lukowych debér podrozjazdnic diugrch za
krzytownica, musi byt indy 1y W i od promieni

na podr

i

; P o - [7 | - odmiana spawana {luzy spawalnicze 8 mm - 2, +0 mm),
minimalne podniesienie iglicy przy uwzglednieniu wszystkich dopuszez |7 - T

masa rozjazdu ‘ ok 12 710 kg

rodzaj iglic - iglice szynowo-sprezyste bez komér sprezystych,

maksymalny opér przestawiania iglic ze stabllizatorami iglic 3,0 KN przy odbiorze u
| producenta

sprawdzone w eksploatagji na sieci PKP PLK S.A. |

| wkrety 42R

dziesigciu rozjazdach oraz byé dopuszczone do stosowania na s
Dokumentami potwierdzajacymi dopuszczenie na sieci s3 w zaleznoéc ¢
a) swobodnych (montowanych w przestrzeni pomigdzy po
mocowanych przy plycie w granicach pedrozjazdnicy) - dopuszc

na linlach kelejowych zarzgdzanych przez PKP PLK S.A w

procedurg SMS-PW-17,
b) zintegrowane (rozwiazania bedace integralng czgécia |
dopuszczenie do sloscwania na liniach kolejowych zarzadzam |

i}

krzyzownica dla rozjazdéw Rz UICB0(60E1)-300-1:9 manganowa. Dopuszcza sie |
nastepujace rozwigzania konstrukcyjne: typu Jinsert” z wkiadka ze staliwa
manganowego lub konstrukeji monoblokowej. Krzyzownice zgedne z uzgodniona z
PKP PLK 8.A. dokumentacjg oraz zgodne PN-EN 13232-6. Odlewy ze staliwa
manganowego zgodne z PN-EN 15689 craz z kartq UIC B86. W krizyzownicach |

manganowych szyny dziobowe zgrzane z czeécia ze staliwa manganowego
technologig austenityczna,

rozjazd 1y do ¥ o ia zwrotnicy |

nastawczych, ‘

S.A. wydane w oparciu o procedurg SMS-PW-17 lub ofwia

WTWIO rozjazdu uzgodnionych przez Biuro Drog Kolejowych Centrali PKF' F'LK 5 A

w kidrych ujgto dana konstrukcje rolki podiglicowe].
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